
水蒸气蒸馏仪技术指标

1 仪器技术指标
△1.1 适用范围：适用于GB 5009.34-2022 《食品安全国家标准 食品中二氧化硫的测定》第三法中二氧化硫的蒸馏；也适用于食品中GB 5009.225-2023 《食品安全国家标准 酒和食用酒精中乙醇浓度的测定》中乙醇、GB 5009.266-2016 《食品安全国家标准 食品中甲醇的测定》中甲醇、GB/T 5009.49-2008 《发酵酒及其配制酒卫生标准的分析方法》中甲醛、GB 5009.26-2023 《食品安全国家标准 食品中N-亚硝胺类化合物的测定》中亚硝胺类以及GB 5009.120-2016 《食品安全国家标准 食品中丙酸钠、丙酸钙的测定》中丙酸钠、丙酸钙的蒸馏。

1.2 一体化水蒸气蒸馏仪包括以下部分：主机、水蒸气加热单元、陶瓷碗加热单元、控制及人机交互单元、氮气控制及自动加酸单元、自动称重接收单元、馏出液截止单元、自动泄压排废单元、气密性自动检测单元等。
1.3 主机内置不少于6路的水蒸气自动发生装置，可自动连续稳定输出水蒸气，无需外接其他的水蒸气设备。
1.4 水蒸气装置内置超温保护功能，一旦温度过高系统可自动停止加热以免发生危险。

1.5 主机内置水箱，液位自动检测，自动补水，防止加热部件干烧。

1.6 触摸屏可设定各路水蒸气加热单元的功率0-400W及蒸馏加热单元的功率0-400w，设定工作时间倒计时0-200min，可设定馏出液收集重量0-500g；蒸馏到达时间或重量设定条件时，机器自动停止加热，并自动泄压。

1.7 连接外置大功率冷水机制冷，制冷冷却效果好，可连续实验。

1.8 仪器需设计有不少于6路的蛇形冷凝管，冷凝管上无需设有磨口清洗塞，仪器内置自动清洗程序可对冷凝管内部及馏出液管路进行自动清洗。
1.9 主机需设计有不少于6路的可自动加酸及氮气控制模块。加酸和氮气输入口组成一个集成装置，经玻璃管插入烧瓶内的液面底部；加热启动后系统可自动加酸，无需人工加酸。
△1.10 自动加酸模块，设备集成自动加酸装置，每路独立控制，可设定加酸量0-30ml，可进行加酸精度的校准、管路清洗等功能，一键启动，方便快捷。

1.11 测氮气流速可通过转子流量计逐路手动调整，流量范围：200ml-2000ml/min，转子流量计不小于6组，仪器设置有调压阀对进入仪器的氮气进行调压，仪器内部设置有泄压阀，防止内部超压。

1.12 主机可通过触摸屏设定每路样品的馏出液重量（0-500g)，蒸馏结束可自动切断加热电源，水蒸气输出可自动停止。
1.13 仪器带气密性自动检测功能，一键开启气密性检测，实时显示负压值，压力达不到要求的通道提示气密性检测不通过。

2 配置清单

2.1 6通道主机 1台 

2.2 500ml烧瓶20只 

2.3 1000ml烧瓶20只
2.4 接收瓶12只
2.5 内置水蒸气装置10组

2.6转子流量计6组，流量范围200-2000ml/min

2.7 冷水机1台 

2.8 烧瓶置放架：两副（12个工作位）

2.9 其他备品备件及说明书1套
3 技术服务

3.1 仪器在调试通过后提供保修服务，保修期4年，保修期间维修、零件更换、人工、差旅等均包含在投标报价中。

3.2 保修期内免费提供每3个月1次的上门维护保养。
3.3 安装调试时为招标人进行操作培训，培训内容为仪器设备应用、维修、保养等方面，培训时间不少于3天，费用含在投标报价中。
3.4 仪器出现故障时，维修人员在接到通知后12小时内响应，24小时内到现场维修。

